FISA TEHNICA

CUIE PATRATA DE ZIDAR Réf.:

Caracteristici

UTILIZARE Pentru forme mici. Sectiune patrata de 10 mm, ideala pentru a tine rigle sau forme mici. VALET FORJAT Valet
forjat la cald, pentru un cuier forjat 100%. Zona de greva. Sectiunea de baza: 10,5 mm. SFAT Asa-numitul varf de
porumb de orz: unghi de atac de 35°, unghi de penetrare de 11°. Calire localizata peste 80 mm apoi operatie de
revenire pentru duritate mare a pieselor de lucru (50-56 HrC). Atacul excelent chiar si pe teren dificil si longevitate
mare. CALITATEA OTELULUI Otel cu continut ridicat de carbon: C45 pentru cric, C55 pentru varf. Operatia de forjare
face posibila obtinerea unei fibre excelente a otelului pentru rezistenta sporita. Claritate punctuala, performanta foarte
buna si viata excelenta. CALITATEA FINISAJULUI Vopsea texturata, epoxidica, aplicata electrostatic si coapta.
Uniformitatea suprafetei vopselei. Rezistenta la impact si abraziune la suprafata. Fabricat in Europa in fabricile noastre

/ervure de rentort et zone muru-appui
Valet avec un grand dégagement
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Date despre produs

Garantie
@ (nb
L mm L mm d'année) / Code EAN
G
250 10 35 7 120

322 G30 7162250001 10 3303807162047
300 10 35 7 120 361 G30 7162300001 10 3303807162061
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