FICHE TECHNIQUE
TRANCHE A CHAUD MANCHE HICKORY Réf.:

Caractéristiques

Utilisé au départ par les forgerons, pour travailler I'acier. Téte en acier a forte teneur en carbone C45E. Téte forgée,
avec traitement thermique par induction des surfaces travaillantes (54 HRC). Tranche polie. Peinture poudre
époxydique par procédé électrostatique, suivi d'une cuisson au four. Manche Hickory : bois dur de densité élevée,
adapté aux usages intensifs ou fréquents. Le faconnage des métaux a chaud est un métier de longue tradition qui a
effacé la frontiére entre I'industrie et I’art. En tant que forgeron depuis le XVilleme siécle, MOB contribue a perpétuer
cet esprit en proposant une gamme d’outils indispensables pour former, plier, cambrer ou cintrer les téles, les plaques,
les barres et tout autre profilé.
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